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Sobre laEmpresa

Eastman Autoy Power Ltd es la compafiia detras de la marca -
"Ritsuka". Somos uno de los principales fabricantes y
exportadores. Diseflamos una capacidad masiva de aprox. 10
unidades lakh de diferentes productos por mes y al mismo
tiempo; domina una amplia gama de alrededor de 100-120
modelos diferentes. La promesa de calidad y una
combinacién de productos sin igual nos definen. Podemos
decir con orgullo que somos una de las mejores companias
en la industria automotriz para proporcionar un valor
completo a nuestros clientes.

También nos esforzamos poraseguraranuestros clientes que
el equipo interno de control de calidad monitorea
constantemente cada aspecto del negocio, desde la
produccién hasta nuestros valiosos clientes. Nuestro equipo
de expertos se asegura de que cada producto suministrado
sea de los mas altos estandares. Cada producto se prueba en
nuestros centros de prueba especializados para garantizar
que nuestro producto se adapte a las condiciones del
mercado. Con un enfoque en el valor en cada fase, hacemos
hincapié en la calidad del producto, el embalaje y la
distribucion.

También fabricamos unidades completas de motocicletas,
baterias de automoviles, neumaticosy cdmaras.

Conozcamas sobre nosotros y otras empresasen

www.eastmanautogroup.com

Ritsuka - Nuestra Marca

Nuestra marca redefine lo “Premium” para masas cuando se
trata de repuestos de motocicletas, Ritsuka tiene que ver con
ingenieria de precision y artesania suprema inspirada en la
filosofia japonesa de "Monozukuri. Con el objetivo de
deleitar a clientes en todo el mundo. La marca se centra en
ofrecer una experiencia de calidad superior y repuestos
altamente duraderos para las masas. Con este fin, nos
esforzamos por la innovacion continua y, por lo tanto,
presentamos el mundo de las piezas de repuesto de
motocicletas a un nuevo paradigma de excelencia. Cada
parte se adhiere a un lenguaje de disefio que refleja una
forma superior, funcién, robustezy valor para todos.

Ritsuka es precision

La innovacién es solo un comienzo. Lo que realmente hace
que las piezas de repuesto Ritsuka sean extraordinarias es
una obsesidén por la precisiény labusqueda de la perfeccion

Ritsuka es calidad

Cuando se trata de calidad, creemos en la perfecciéon. Las
piezas de recambio Ritsuka prometen durabilidad, larga vida
utily una excelente calidad.

Ritsuka esingenieriaaplicada

ELaingenieria puede ser solo una palabra mas para el mundo,
pero para nosotros es el mundo. La base de todo lo que
hacemos bajo nuestra marca: Ritsuka es un conocimiento
profundo en cada etapa.

Explore nuestra marcaen www.ritsukaparts.com
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Confiamos en laaleaciéon de aluminio porque:

o Esunmaterial livianoy estructural
En nuestras instalaciones de fabricacién y disefio de ultima generacion, fabricamos una amplia gama de forros de freno

. . _ - . o Esresistentealacorrosion
sin amianto. Nuestro forro de freno ofrece un frenado éptimo en todas las condiciones de temperatura, climay terreno.

Disefiados para eliminar el ruido, la vibracién y la dureza, nuestras zapatas de freno ofrecen la mejor experiencia de  Soportaaltastemperaturas
Za patas d e frenado. Nuestra calidad comienza en la superficie y corre hacia las profundidades. En las zapatas de freno, ofrecemos Parimetro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka
dos tipos de acabado: arenado y regular brillo. Ademas de dar a la pieza de repuesto la apariencia perfecta, un buen -
P yreg P P P P ! ADC12 por debajo del standadar con Ofrecemos formulacion ECE R90 con alto contenido de cobre

significa excepcionaesl| propiedades mecanicas como durabilidad,
comodidad y longevidad junto con un paseo seguro .

ADC12 con 1,65% de cobre contenido de cobre de 0.5-08% lo
que esta por debajo de los standars
internacionales

acabadoayudaacrear unasuperficie mas lisa para un funcionamiento general mas alto de una motocicleta.

Freno

« Altosyestablesnivelesdefriccion

Cuerpo de
aluminio

Ofrecemos material de friccion sin asbesto, favorable para el medio
Con asbestos ambiente ya que el material de asbesto ha sido prohibido en la
mayoria de los paises Resultando en un suave efecto de frenado

Produccion libre de asbestos con

Materia prima Revestimiento Material especial de fibral

ZAPATAS DE FRENO

« GranResistenciaal desgaste

1. Funcién robusta y menos desgaste

Resorte Material del resorte: Acero 65# Mn  Acero de bajo grado 2. Estandares durables
3. Acabado resistente a la corrosién

« Mayorintegridaddelaligadura

« Mejorrendimientoy vida util
« Bajonivelderuidoyvibraciones
. Asegura la Operacién segurayuna durabilidad adecuada Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka

° Formulacion certificada por ECE-R90 Revestimiento En casa BOP 1. A mayor cantidad de BOPs, mayores chances de rechazos.
« Facilitael correcto contacto entre la Zapatay el tambor parala mejor performance BOP

(Partes Compradas)

e Frenadoestable y balanceado Resorte BOP BOP 2. Calidad consistente y mejor rendimiento durante la vida util

« Entregamayorresitenciaal corte

Usamos revestimiento sin asbestos, ya que son respetuosos con el medio ambiente y tiene la capacidad defuncionaren
todas las condiciones con una tasa de desgaste constante. Para Zapatas de freno, utilizamos ADC 12 que tiene un alto
porcentaje de cobre de 1.65% que significa propiedades mecdnicas excepcionales como durabilidad, comodidad y
longevidad para sumotocicleta en palabras simples.

ADC 12 aumenta la resistencia de un material a romperse bajo tensiéon o carga. También mejora la resistencia a la
traccion de un material y le permite soportarla maxima cantidad de tension de traccidon antes de ceder alarotura.




Nuestras instalaciones de fabricacién son lo que nos da ventaja sobre otros productos chinos. Con una linea totalmente automatizada
con minimaintervencién manual, somos los principales fabricantes de estos productos.

Parametro

Fabricacion

Detalles

Tecnologia de Produccion

Centro de disefio Sala de
herramientas Y dependencias
de Investigacion y desarrollo

Proceso de pegado

Arenado

Tratamiento térmico

Ritsuka

Maquinas de moldeado
automaticas

Centro de disefo, sala de
herramients Y centro de
investigacion y desarrollo
propios

Proceso de pegado
automatizado

Unidad propia

Tratamiento térmico
hecho en casa

Producto Chino

Mdéquina de moldeado semi
automatica

No disponible en las fabricas
Chinas comunes

Proceso de pegado manual

No disponible

Tercerizado en la mayoria de
las fabricas

Ventajas de Ritsuka

Al usar maquinas CNC automaticas, ofrecemos
productos Con minimo nivel de tolerancia, con
insignificantes Rechazo en la etapa final

Tenemos una aptitud extraordinaria para
desarrollar formulaciones personalizadas para
productos de friccion. Para los moldeados, la
empresa cuenta con un cuarto de herramientas
interno con instalaciones integradas para el
disefio y la fabricacién de matrices, lo que permite
un plazo de entrega rapido para los clientes.

El pegado correcto da como resultado una
mejor resistencia al corte y agarre en el
momento del frenado

Ofrecemos zapatas de freno arenadas con
acabado y bordes mas suaves en comparacién
con otras zapatas de freno en el mercado

Alineacidén de granos para dar una mejor
resistencia de la materia prima y reducir el
estrés interno

Durante el desarrollo de un nuevo producto, cada producto se somete a pruebas completas de propiedades fisicas y quimicas
antes de someterse a pruebas funcionales y de resistencia. Las zapatas de freno terminadas estan hechas para someterse a
varias comprobaciones y pruebas para garantizar que la precisién y la calidad se logra en todos los niveles, y de la mejor
manera posible. Para su confianza y seguridad, siempre hacemos un esfuerzo adicional y volvemos a verificar nuestra pasion.
Cada una de las zapatas de freno se evalta segun los siguientes parametros, antes de que lleguen al mercado y a usted.

Parametro Detalles

Partes entrantes

En proceso

Estandares de pruebas

Inspeccion final

Ritsuka

100% inspeciion y pruebas

Instalacion propia
1. Prueba de composicion

2. Control dimensional aleatorio con
maquina de medicién de coordenadas

de tres ejes
3.Test de coeficiente de friccion
4, Prueba de Resistencia al corte

5. Prueba de Resistencia a la compresion

Comprobacion de calce con
mandmetro neumatico, prueba
universal hidrdulica / electronica

Item Items de prueba y especificaciones
1. Prueba de resistencia a la compresion
2. Prueba de resistencia a corte
3. Fuerza de corte

Item Composicion Quimica
1. Cu
2. Mg
3k Zn
4. Si
5. Fe
6. Mn
7. Sn
8. Ni
9. Pn

10. Ti

Unidad

kN

kN
Mpa
STD

15735

=0.2
=0.5

=0.2

Producto Chino

Aleatorio / sin pruebas

1. Prueba visual
2. Prueba bajo demanda
de agentes externos

Inspeccion manual

Producto Chino

Producto Chino

Ventajas de Ritsuka

Comprometidos a ofrecer el mismo producto de
calidad / especificaciones en cada lote

1. Pardmetros estandar controlados en cada proceso

2. Nuestras zapatas de freno tienen una resistencia a
la compresiéon <13.23KN.

3. La maquina de medicién de coordenadas de tres
ejes mantiene un rango de tolerancia de 0.002 mm
~0.003 mm.

4. Nuestras zapatas de freno tienen una resistencia al
corte de <11.20KN.

Garantiza un funcionamiento seguro y una
durabilidad adecuada Contamos con una
maquina de prueba universal (UTM) electrénica e
hidraulica para probar la resistencia a la traccion
y la resistencia a la compresién de los materiales
utilizados en la fabricacién

Nuestro Producto

11.89 13.23

10.77 10.23

4.10 3.8

Nuestro Producto

0.81 1.60
0.72 0.19
1.20 0.77
0.47 0.02
0.02 0.05
0.03 0.03

RUTSLUHAE

www.ritsukaparts.com

ZAPATAS DE FRENO



Pastilla de
freno

Disefiadas y probadas para un uso mayormente orientado al rendimiento, nuestras pastillas de freno son el principal
nivel de actualizacién para cualquier mecanismo de frenado.

Nuestro material de fricciéon brinda una excelente calidad a nuestras pastillas de freno haciéndolas superiores al resto
enelmercado.

Caracteristicas:

« Aseguran el balance ideal entre seguridad y rendimiento, al mismo tiempo que minimizan el desgaste de las
almohadillasy discos del vehiculo

« Eficaciainicial mejorada (no se requiereintrusion)

« Altaresistenciaal desgaste

« Frenadoestableybalanceado

« Entregagranresistenciaal corte

« Bajonivelderuidoyvibraciones

« Revestimiento sumergido de primera calidad: proporcionaresistencia ala corrosiéon para una mayor durabilidad
« Nivelesdefriccidonaltosy estables

« Hechaspararenderenrangos extremos de temperatura

Nuestras pastillas de freno son fabricadas usando una variante de Q-235 B. El recubrimiento de todas estas pastillas de
freno tienen un alto contenido metalico, sin asbestos y son amigables con el medio ambiente, junto con bordes suaves
en comparacion con otras en el mercado. Material semi metalico deriva en un rendimiento de frenado confortable,
mayor resistencia al desgaste, minimo indice de desgaste del disco de freno, mejor sensacion de frenado firme en el
pedal con bajo nivel de ruido. Estas funciones aseguran eficiencia sobre superficies, secas, mojadas, frias o calientes.

Parametro

Materia Prima

Parametro

BOP (Partes

Compradas)

Detalles Ritsuka

Base de acero de alto grado con
composicion quimica segun los

Base Metalica ) . A
estandares internacionales

Revestimiento de Formacion sin asbesto con material
friccion de fibra especial

Detalles Ritsuka
Revestimiento de Interno casa

Friccién

Base Metdlica BOP

Producto Chino

Base de acero de bajo grado con
composicion quimica por debajo de
los estandares internacionales ya que
aumenta el costo

Con formacién de asbestos

Producto Chino

BOP

BOP

Ventajas de Ritsuka

Ofrecemos propiedades mecdnicas excepcionales
como durabilidad, comodidad y longevidad junto
con una conduccién segura.

Nuestro material de friccién brinda una excelente
calidad que hace que nuestro producto sea superior
al resto en el mercado

Ventajas de Ritsuka

A mayor cantidad de BOPs, mayores chances
de rechazos.

Calidad consistente y mejor rendimiento
durante la vida util

RUTSLUHE

www.ritsukaparts.com
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Las pastillas de freno terminadas se verifican y prueban minuciosamente para garantizar un ajuste 100% preciso antes de

Fabricacion despacharlas. =
Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka L
. . L . . . e e ) hz . . Comprometidos a ofrecer el mismo producto de Ll
Fabricamos una sola calidad de revestimientos de pastillas de freno mediante el uso de materiales sintéticos mezclados con una Partes entrantes  100% inspeciién y pruebas Aleatorio / sin pruebas calidad / especificaciones en cada lote
cierta proporcion de escamas de metales. Diferentes almohadillas utilizan acero, hierro y cobre, fibra de vidrio. Nuestra exquisita InstalaCiOTIPTEE L
. ° . sae .. . 1. Pardmetros estandar controlados en cada proceso Q
mano de obra les permite soportar una temperatura de 300 ° C con menos desgaste, mayor vida util, buen rendimiento de la 1. Prueba de composicion 2. La maquina de medicion de coordenadas de tres
., , . .. .. . . . 2. Control dimensional aleatorio con i . .
recesion térmicay la recesiéon de agua. Es principalmente compatible con el mercado interno OEM y exportado en el extranjero en En proceal maquina de medicion de coordenadas 1 Prueba visual ejes mantiene un rango de tolerancia de 0.002 mm 5
tidad Estandares de trasam 2. Prueba bajo demanda de ~0.003 mm.
gran cantidad. De pruebas 3 70 ) ficiente de friccls 3. Coeficiente de friccion bajo a medio de ~0.33-0.40 —
4.Pfjebaegz(i?nlg:§2 cTe ;esr;c;;?en 4. Excelente desgaste a bajas temperaturas <200c I
Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka Garantiza un funcionamiento seguro y una CD
- . . i ‘ durabilidad adecuada Contamos con una maquina de <
Instalacién de prensas Al utilizar maquinas de prensa totalmente automatizadas, ofrecemos Com I prueba universal (UTM) electrénica e hidraulica para (a1

Teconologia de produccién Inspeccion final  neumatico, prueba universal hidraulica/  Agentes externos Inspeccién manual

electrénica

Prensa semi automatic o manual productos de nivel de tolerancia minima con rechazo insignificante
en la etapa final.

automatizada/semiautomatica

probar la resistencia a la traccion y la resistencia a la
compresion de los materiales utilizados en la

; T: i fabricacion
InstalacionesideGentrors Tenemog una aptitud extraordlnarla.pa.r,a desarrollar formulaciones
diseiio Investigacion y Centro de disefo interno,herramienta No disponible en las fabricas pgrsonahzadas para ;Iar?jduhctos de friccion. Para el produclto molde-
! ( ado, tenemos una sala de herramientas interna con instalaciones REPORTE DE PRUEBAS DE RENDIMIENTO DE FRICCION
Desarro.llo y cuarto de salay centrodel+D chinas comunes integradas para el disefio de matrices y la fabricacién de matrices,lo
herramientas que permite un plazo de entrega rapido para los clientes.
Metal Estandar Velocidad de rotacién Temperatura interior

. El moldeado automatico da como resultado un desgaste

Moldeado Proceso RN Proceso manual relativamente bajo en condiciones de servicio pesado y en los M8500 GB5763-1998 480r/min 15 Grados Celsius

niveles de friccion mas altos

i ; Coeficiente de Friccion Grosor de la muestra Diferencia de Fugrz.alde
Ofrecemos pastillas de freno recubiertas de polvo con acabado Temp grosor Indice de friccion Resultado
Recubrimiento en polvo Instalaciones internas No disponible superficial y bordes mas suaves en comparacion con otras zapatas de Aumen Disminucion . : 5 A [ PO e —

freno en el mercado

6.84 6.60 6.85 6.98 6.85

Proceso tercerizado en la mayoria Alineacion de granos para dar una mejor resistencia de la materia

i érmi ; ; . o 100 0.42 0.4 6788 652 call coilM 678 43 0.23 504.32
Tratamiento térmico Proceso interno de las fsbricas prima y reducir el estrés interno o oy o8 i o
6.70 6.47 6.76 6.97 6.74
200 0.39 0.4 6.65 6.45 6.37 6.95 6.68 38 0.18 482.57
Pr b 6.70 6.47 6.76 6.97 6.74
uebas 3 W Y B B
300 038 0.44 6638 639 ccsl ol 663 40 0.22 479.16
0.02 0.06 0.05 0.04 0.05
Nuestras pastillas de freno garantizan: e e . B 6.63
200 0.42 b 6.52 6.34 6.59 6.85 6.57 71 0.38 490.23
Seguridad: el adhesivo garantiza una buena unién entre los materiales de friccién y la placa posterior en las condiciones de ol o0O0S§N o0 oGGgy 0.0%

conduccién masduras.

Estabilidad:ingenieria avanzada de friccion para garantizar un rendimiento estable en un amplio rango de temperaturas. Importanciade las pruebas:

La prueba de desgaste selleva a cabo para predecir el rendimiento ante el desgaste y para investigar el mecanismo del mismo.

Dosrazones especificas son las siguientes: -

Comodidad: mejores materiales aseguran una reduccion del ruido y la vibracién, lo que facilita el control y la comodidad de la 1. Desde un punto de vista material, la prueba se realiza para evaluar la propiedad de desgaste de un material a fin de
frenada. determinar siel mismo es adecuado para una aplicaciéon de desgaste especifica.

Resistencia: buena capacidad de cargay potencia de frenado durante mas tiempo en diferentes entornos y condiciones.

2.El coeficiente defriccién es un valor que muestra la relacién entre la fuerza de friccion entre la pastilla de frenoy el disco de

freno.También llevada a cabo para determinarlareaccién normal entre los objetos que estan involucrados us‘f,.lﬂ

www.ritsukaparts.com




Amortiguadores

Los amortiguadores de nuestra empresa se someten a varias inspecciones de calidad internacional en cada etapa de
produccion que nos ayudan a mantener nuestra calidad superior. Con esa referencia, fabricamos alrededor de 100.000
unidades por mes y una amplia gama de alrededor de 100 modelos diferentes. Un buen tiempo de produccion que
garantiza la entrega rapida de los productos y nuestros procesos de produccion optimizados nos ayudan a alcanzar la
satisfaccion del clienteal 100%y una calidad sinigual.

Caracteristicas:

« Ampliorango (tradicionaly monoshock) que se adaptan a varios modelos de motocicletas
« Granresistencia

« Varillade piston cromadadura/ niquel para un funcionamiento suave

« Usodemateriales dealtacalidad pararesortes de suspensién para mejorar ladurabilidad

« Disenooptimizado de sistemas de suspensién para soportar altas cargas de trabajo

« Sistema hidraulico con carga de gas para una mejor comodidad de conduccion

« Suspensiones antisalpicaduras para diferentes tipos de carreteras

« Altaamortiguacién para una mejor capacidad de amortiguacién

e Graficode cavitacion nodistorsionadoa 500 ciclos.

Debemos nuestra superioridad a las fabricas aprobadas por SGS donde los productos obtienen su perfeccion usando
innumerables parametros de calidad. Usamos un BOP minimo (partes compradas) para tener un control completodela
calidad.

Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventaja de Ritsuka

Soporte superior BOP BOP

Soporte inferior BOP BOP Las partes internas ofrecen un

BOP mejor proceso de control, por lo

Resorte Interno BOP

(Partes tanto aseguran una mayor calidad

compradas) Tubo interno Interno BOP y menor tiempo de envio

Pistén interno Interno BOP

Fabricacion

Nuestras instalaciones de fabricacién son lo que nos da ventaja sobre otros productos chinos. Con una linea totalmente
automatizada con minima intervencién manual, somos los principales fabricantes de amortiguadores. La parte central del
amortiguador, es decir, el resorte, también se fabrica internamente para controlar la calidad en todo momento.

Detalles

Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka

Al utilizar una linea completamente automatizada,

Linea automatizada Linea completamente automatizada Linea manual o semi automatizada ofrecemos minimo nivel de tolerancia con rechazo

Fabricaciéon del Resorte Interior Tercerizado

Llenado de aceite

Electrochapado Enchapado 100% automatizado Instalacién manual o semi automatizado

insignificante en la etapa final

La fabricacién interna mejora el control de la produccién

Llenado de aceite a través de la maquina Lienadoiraaae El llenado estandarizado asegura una sensacion de
automatica de llenado de aceite amortiguacion constante y sin derrames

Posibilidades minimas de niveles de rechazo interno
del producto casi o completamente terminado
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Prueba de cavitacion: la cavitacion es la presencia de aire u otras particulas contaminadas dentro del amortiguador. La presencia de
aire provoca una mayor friccién entre el piston y la pared del cilindro. En esta prueba, latemperatura se mantienea 20 °Cy la velocidad se
permite + 5%y la cavitacién se verifica en ciclos diferentes: 5, 100, 200, 300, 400, 500

0.6 + Periodo=TT
Prueba de amortiguacion: en esta prueba, las fuerzas
internas de un amortiguador se miden utilizando un
sistema hidraulico en movimiento. Las mediciones de
carga, desplazamiento y velocidad se registran para
crear curvas de histéresis para mostrar con precision
los efectos que la frecuencia, el desplazamiento y la

Temperatura oC Velocidad [ 0523 m/s mm temperatura tienen en un amortiguador. Las muestras

de prueba se pueden empapar a temperatura y

Periodo=2T1

AMORTIGUADORES

fuerza de amortiguacion (10’ kn)
1
o
w

—— humedad antes de cada ciclo, o la prueba se puede
. ; realizar en una camara ambiental. Si el grafico de fuerza
Visua Muestra # 1 Muestra # 2 Muestra # 3 Muestra . e I .
5 entonces significa que la amortiguacién y la
5t . . . L
2K 2K 2B Sk compresion son las mismas, y elamortiguador esta OK. )
100th OK OK OK oK desplazamiento (m)
200th El retardo hidréulico no debe superar OK OK OK OK
300th el 50% de la prueba de carrera. K K K K o ez Ny . .
2 & < 2 Prueba de fuerza defriccion: lafuerza de friccion es la suma de las fuerzas no deseadas en el amortiguador. Estas fuerzas incluyen
400 o & & o las fuerzas entre el aceite y las particulas contaminadas, las fuerzas viscosas en el aceite, y la fuerza entre el pistén y el cilindro.
500th OK OK OK oK

Menos son las fuerzas de friccién; mejor es la calidad del amortiguador. Pradcticamente no puede haber cero friccion en absoluto.

Temperatura °C Velocidad 0.002 m/s

Fuerza-N \
J ( i mmmmmn““
-100 \ /
-200
\ Signo dp cavitacion / / \ 4th 0.00 70.00 23.00 21.00 20.00 20.00 37.00
-300
400 \ U ( 500 500
500 S 375 375
250 250
_600 125 125
-700 00 < 00 | N R ]
-800 125 25
0.0 10.0 20.0 40.0 40.0 50.0 60.0 0 0
Desplazamiento-mm 375 375
-500 -500

-40 mm 0.0 40 mm -40 mm 0.0 40 mm

www.ritsull_(a'p:.alj‘t_s;com



Prueba de corrosion: en esta prueba, las piezas del amortiguador se mantienen bajo condiciones ambientales controladas durante Informe de prueba dimensional
diferentes horas.

e Ni-Cr=16horas

Especificaciones Resultado
e Zn=48Roras
-
e DurezaCr=24Horas Dimensiones -- Resultado
+

e Pintura=48Horas

1 21.00 mm 0.20 0.20 21.20 21.16 21.16 21.20

Especificacion Resultado 2 14.50 mm 0.20 0.20 14.70 14.66 14.66 14.70

Toleranaa Muestra # 1 Muestra # 2 Muestra # 3 Resultado 3 32.00 mm 1.00 1.00 31.90 31.80 31.80 31.90
(OK 0 ERR) (OK 0 ERR) (OK 0 ERR) (OK 0 ERR)
4 7.20 mm 0.10 0.20 7.40 7.30 7.30 7.40
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Ni-Cr (CASS) h o 0
: 5 28.00 mm 0.20 0.20 28.00 27.93 27.93 28.00
Zi (NSS) 48 h 0 0 oK OK OK OK
Dureza Cr(NSS) 24 h 0 0 oK oK oK oK 6 12.10 mm 0.00 0.20 12.24 12.20 12.20 12.24
Pintura (NSS) 48 h 0 0 oK OK OK OK 7 88.00 mm 1.00 1.00 87.20 87.00 87.00 87.20

8 21.00 mm 0.20 0.00 20.86 20.90 20.86 20.90
Prueba de buje de goma: En esta prueba, los bujes de goma se controlan visualmente después de 200.000 ciclos de movimiento

. y 9 343.00 mm 3.00 3.00 344.00 343,00 343.00 344.00
deamortiguacion

Temperature 20+3 °C Velocity 0.523 m/s mm 1 18.00 mm 0.00 0.25 18.20 18.23 18.20 18.23
Ciclo

12 70.00 mm Ref Ref 70.00 70.00 70.00 70.00

13 10.00 mm 0.05 0.05 997 997 9.97 9.97
- Tolerance Muestra # 1 Muestra # 2 Muestra # 3 Muestra
sua (OK o ERR) (OK o ERR) (OK o ERR) (OK o ERR) 14 50.60 mm 0.10 0.35 50.88 50.94 50.88 50.94

200,000th Sin deformaciones ni grietas 15 208.50 mm 5.00 5.00 206.50 206.90 206.50 206.90

16 45.00 mm 2,00 2,00 45.00 45.00 45.00 45.00
Prueba dimensional: en esta prueba se verifican alrededor de 15-20 dimensiones después del ensamblaje final del amortiguador

) 17 35.00 mm 2,00 2,00 35.00 35.00 35.00 35.00
segun el plano.
18 6.00 mm 1.00 1.00 6.00 6.00 6.00 6.00

Losinstrumentos usados son:
19 4.50 mm 1.00 1.00 4.50 4.50 4.50 450

10 273.00 mm 3.00 3.00 274.00 273.00 273.00 274.00 _

« Regla
« CalibreVernier

- Medidorderesorte

www.ritsukaparts.com




Usamos la tecnologia mas moderna junto con casi una década de trabajo duro y dedicacién. Somos superiores en calidad Ademas de la utilizacion de material de PVC virgen de alta calidad, fabricamos nuestros cables con mas hebras de cobre
con nuestra tecnologia de puntay por el uso de PVCvirgeny un mayor grosor del cable interno. para garantizar una conductividad mejorada y superior. Todos nuestros productos tienen la certificacién ISO 9001 que
aumenta aun mas nuestro factor de confiabilidad. Nuestro proceso de produccién modernizado y simplificado nos ayuda

Caracteristicas: i o ) ) ) i )
alograruna calidad sinigual que a suveznos convierte en lamarca mas buscada en laindustria de recambios.

« Uncontrolde calidad completoy el uso de materiales de alta calidad garantizan el ajuste perfecto L.
Fortalezas dela materia prima:

« Forroexteriorde PVCnegro para maxima flexibilidad y durabilidad o )
e PVCvirgindealtacalidad

« Carcasainteriordeacero que esta ajustadamente enrollada para una baja compresién . . )
« Terminalesrecubiertasde CobreyZinc

« Unamangainternade nylon prelubricado garantiza unfuncionamiento suavey unalargavida util.

, . . . . . ., Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka
« Todoslosextremosdelos cables estan enjaulados antes del ensamble final para unaresistencia superior a la extraccion
Alambre de cable interior Interno BOP
« Piezas completamente probadas —— g o

Las piezas fabricadas internamente

« Fabricaciéndeflujodeunasolapieza BOP Termindi oo o garantizan un mejor control del proceso,

por lo tanto, garantizan una mejor calidad
y entrega

(Partes Compradas)

e Movimientosinfriccion PVC externo Interno BOP

« Usodematerialesavanzados Cable de velocimetro Extremos B B

o Excelenteresistenciaal calor
. . L Cable de acelerador
« Resistenciaydisefio compacto

e Granflexibilidad Cable de freno
delantero

Cable de
embrague

o Resistentesalaabrasion
Cable de cerradura

« Radiodecurvadoajustado de asi
e asiento

« Pequenodiametrogeneral

« Cargadequiebrede5KN

www.ritsukaparts.com




Fabricacion

Creemos en controlar el proceso de fabricacion al maximo. Los componentes principales del cable se fabrican en una linea
automatizada.

Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka

Forro exterior Linea automatizada Proceso tercerizado

Fabricacion Trefilado Linea automatizada Proceso tercerizado de procelsgs,ollo que lleva a una Cada unidad individual de nuestros cables estan sujetas a rigurosas pruebas y controles antes de que se consideren
mejor calidad y entrega. . - L.
jorcalicady entred seguros y perfectos para ser parte de su motocicleta. Las siguientes son las pruebas y sus aspectos técnicos resultantes
que demuestran la perfeccionylasuperioridad de nuestras piezas.

Tenemos mas control en el flujo

PVC interno Linea automatizada Proceso tercerizado

Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka
UNIDADES DE SOLDADO TREFILADO FABRICACION DEL Para conectores
DE TERMINALES FORRO INTERNO Cable del acele.rador:> 60kgf No realizan eatontiNENS
Cable de freno:> 300 kgf
. Cable de embrague:> 240 kgf Aseguramos una mayor resistencia a la traccion,
Prueba funcional

e cla Tges garantizando menores posibilidades de rotura

Horizontal)

Para el cable

Cable del acelerador:> 240kgf
Cable de freno:> 600 kgf
Cable de embrague:> 440 kgf

No realizan estas pruebas

FABRICACION DEL FABRICACION,
FORRO EXTERNO EMPAQUE E INSPECCION

Prueba de fuerza horizontal:

Item Producto Grosor del cable interno Material externo Esta prueba se realiza para verificarlafuerza ala que se rompen el conectory el cable
1o Cable de embrague 2.0 mm PVC nuevo
2 Cable de acelerador 14 mm PVC nuevo
g Cable de velocimetro 3.1 mm PVC nuevo
4. Cable de freno 2.5mm PVC nuevo
5, Cable de cebador 1.4 mm PVC nuevo
6. Cable de tacometro 3.1 mm PVC nuevo

RUTSLHE
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Fabricamos conjuntos de pedales para una amplia gama de modelos y nuestros repuestos se complementan con las Fabricamos 200 mil unidades de pedales por mes. Nuestros procesos de produccién simplificados y el tiempo de

principales marcas mundiales de motocicletas. produccién correctos nos permiten ofrecer una calidad inigualable junto con una entrega oportuna, lo que lleva a la
maxima satisfaccion del cliente en cada punto dado. Creemos en la transparencia de nuestro enfoque y, por lo tanto,
Caracteristicas: tenemos un portal web de depésito para que los clientes verifiquen el estado de los productos.

e Resistenciaalacorrosion e Acabadosuave

« Medidas precisas o Durables Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka

Forjado interno con
pardmetros controlados

La fabricacién interna garantiza un mejor
control de calidad en las piezas producidas

Forjado Proceso tercerizado

« Soldadurasdegranresistencia « Enchapadodeé6grados

Proceso de prensa interno con

) La fabricacion interna garantiza un mejor
Proceso sobre chapa todos los troqueles producidos ~ Proceso tercerizado

) control de calidad en las piezas producidas
Materia prima Eabricacién internamente
segun Ventajas del chapado de 6 grados:
. standard GB Enchapado de 6 grados 1) Acabado liso
Nuestros pedales son fabricados conacero de alto grado - Q235 Enchapado con instalaciones CXAATE Enchapado de 4 grados E ey

3) Mejor estética

item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka

1) Mayor resistencia al desgaste Solees Intee Intene

2) Estabilidad dimensional a largo plazo

1 Materia Prima Acero Alto grado Q235 Acero de bajo grado

. Ventaja de Ritsuka % Método de Prueba

L A Carbén 0.131

‘ Silicio 0.1404 | -do- -

Manganeso 0.400 | -do- -

: s Azufre 0.022 | -do- ] >

=z =/ Fésforo 00180
prm—— cromo 0.048
Molibdeno <0.01
Niquel <0.020 | -do- ]
Aluminio <0.017 | -do-
Cobre 0.021 | do- |
Niobio <0.008 | -do-
Cobalto <0.008 | -do- ]
Nitrégeno <0.006
Boro <0.001
Dirigir <0.001 | -do-
Vanadio <0.005 | -do- ]
Tungsteno <0.008 L _do- |




1. PROCESO FORJADO DEL 2. ALISADO DE LOS BORDES
METAL / HOJA SEGUN Para hacer la superficie
El modelo Del metal mas suave

3. ACORDONADO
Acorde al tamano del hilo

Pruebaderociodesal:Esta prueba se realiza para verificar la resistencia a la corrosion.

4. SOLDADURA o R R R . EMPAQUE Item  Parametro Detalles Ritsuka Producto chino Ventajas de ritsuka
De acuerdo con el modelo ’ ) Estandares s Para chequear la Resistencia : 1) Asegura una mejor calidad
Dimensidn Enchapado de 6 grados Empaque de los prOdUCtOS de pruebas Prueba de RACEES ala corrosion Sin pricses 2) resistencia a la corrosion

Prueba deresistencia de la soldadura: esta prueba se realiza para verificar la resistencia de las partes
soldadas.

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto chino Ventajas de ritsuka
Pruebas )

Estandares

. . , X . . . .. Prueba de cromado Para chequear la Resistencia Sin pruebas Resistencia a la corrosion
Cada una de nuestras partes es cuidadosamente fabricada y probada segun los estandares internacionales. Nuestra inspeccion de SelpiuEba ala corrosion

calidad del 100% de los productos durante la produccién aseguran un final de calidad.

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka . .
Prueba de cromado: esta prueba se realiza para verificar el espesor del cromado.
Inspeccién de calidad 190% inspgccién sobre la materia Sin pruebas
de ingreso prima que ingresa Esto asegura que las piezas producidas estén Item Parametro Detalles Ritsuka Producto chino Ventajas de ritsuka
EUR 100% de control de calidad en diferentes  Sin control de calidad, ya que dentro del limite de tolerancia .
ruebas En proceso procesos para verificar las dimensiones requiere mano de obra adicional / Estandares Prueba de fuerza de Para chequear la Resistencia Sin orue s 1) Asegura una mejor calidad
P y la forma costo adicional de pruebas soldadura a la corrosion N 2) resistencia a la corrosion

1 ) Todos los productos se comprueban Sin control de calidad, ya que ; ;
Inspeccién Final antes del envio para asegurar buena requiere mano de obra adicional / Producto libre de defectos para el cliente
calidad costo adicional

www.ritsukaparts.com




Tapa de tanque
y juego de
cerraduras

Eljuego dellave de encendido consta de 8 piezas diferentes: tapa del depdsito de combustible, cerradura, cerradura de
casco, pernode seguridad, cerradura de cachalateral, llaves, tambor de contactoy cerradura del asiento.

Usamos ADC12 que tiene un alto porcentaje de cobre. En palabras simples, significa durabilidad y longevidad
excepcionales. ADC12 aumenta la resistencia de un material a romperse bajo tensidon o carga. También mejora la
resistencia a la traccién de un material y le permite soportar la maxima cantidad de tension y traccion antes de
romperse. Las aleaciones de aluminio y cobre generalmente con otras adiciones forman importantes familias de
aleaciones. Las aleaciones de aluminio y cobre, tanto fundidas como forjadas, responden al tratamiento térmico y al
envejecimiento posterior con unaumento en laelongacion.

Fortalezas

« Utilizacion de materia prima de alto grado

« Llavesdealtogradode cobre paraevitarlaoxidaciéon
« Grandurabilidad

« Riguroso control de calidad

Los productos se fabrican utilizando materia prima de alta calidad: acrilonitrilo butadieno estireno (ABS), polipropileno
(PP),aluminio (ADC-12)y zinc.

Confiamos enlaaleaciéon de aluminio porque:
« Esunmaterial livianoy estructural
o Esresistentealacorrosion

» Soportaaltastemperaturas

Composicion de ADC-12

9.6~12 1.3 max 1.5~3.5 0.5 max 0.3 max 0.5 max 0.3 max Equilibrar

Composicion de Zinc

Otra materia prima importante utilizada es el zinc. La aleacidén de zinc que se usa para hacer carburadores se conoce como zamak 3.
Eslaprimeraopcion cuando se considera el zinc para la fundicion a presion por varias razones:

Excelente equilibrio de las mas deseables propiedades fisicas y mecanicas.

Excelente propiedades paralafundiciény estabilidad dimensional alargo plazo.

Excelentes caracteristicas de acabado paralos tratamientos de enchapado, pinturay cromado.
Lograaltos niveles de precision.

Exhibe una mayorresistencia al desgaste

35~43 0.02~0.05 0.1 max 0.005 max 0.004 max 0.003 max Equilibrar

RUTSLHE
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Acrilonitrilo Butadieno Estireno (ABS)

ABS combina la resistencia y la rigidez de los polimeros de acrilonitrilo y estireno con la dureza del caucho de polibutadiena. Si bien el

costode produccidn de ABS es aproximadamente el doble del costo de produccidn de poliestireno, se considera superior por su dureza,

brille, resistencia y propiedades de aisiamiento eléctrico. Los ABS también tienan una fuerte resistencia a los productos quimicos . -

corrosivos y/o a los impactos fisicos. Es muy facil de mecanizar, es liviano y tiene una temperatura de fusidn baja, lo que lo hace
particularmente facil de usar en los procesos de moldeado porinyeccion, El recubrimiento de metal tiene una excelente adhesian al ABS.

Fabricamos 200 mil unidades de tapas de combustible y juegos cerrduras al mes, fabricamos estos juegos para unaamplia
Propileno (PP) gamade modelosy nuestros repuestos complementan las principales marcas mundiales de motocicletas.

También utilizamos otra materia prima muy beneficiosa llamada pollpropileno (PP). El polipropileno es un plastico muy atil para el
moldeado por inyeccion, El polipropileno es facil de moldear a pesar de su naturaleza semicristalina, y fluye muy bien debido a su baja
viscosidad en estado fundido. Esta propiedad mejora significativamente la velocidad a la que puede llenar un molde con el material. La ltem _Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka
contraccion en pollpropileno es de aproximadamente 1-2% pero puede variar en funcion de varios factores, como el tiempo de presion,

: : ; - Moldeado por inyeccion Maquina automédtica interna Proceso Tercerizado
el tiempo de mantenimiento, la temperatura de fusion, el espesor de |a pared del molde, la temperatura del molde y el porcentaje y tipo
de aditivos. Nuestros Juegos de llaves superiores juegan con las grandes ventajas de los PP y prueban ser |as repuestos perfectos gue su Jl
vehiculo pEfEE\Ct'D merece Proceso de — Maquina autoEiEE ProcesolEE La fabricacion interna garantiza un

N mejor control de calidad en las piezas
Usamos PP debido alas siguientes ventajas:- EIEIEEE producidas
Fabricacion clave Proceso interno Proceso Tercerizado

« Grandisponibilidad y relativamente economico
= Altaresistenciaalaflexion consu naturaleza semicristalina Assembi] Procesoliie. Procesoli .

= Altaresistenciaalahumedad
* Mejor resistencia quimica enunaamplia gamade basesyacidos

= Buenaresistenciaalafatigay resistenciaal impacto
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3. Limpieza
Para limpiar el interior y el
exterior del cuerpo de las piezas
después de desbarbar

1. Fundido a precio / 2. Desbarbado
moldeado por inyeccién Para hacer que la superficie del
De acuerdo con el modelo metal sea mas lisa

= Granaislanteeléctrico

item Pardmetro Detables Ritsukcn Producto China

Subssardard ADCTE cop contenicdo da cobrna

ADC1 2 de alto-grad e
T de [L5-0.8% gue estd por debajo de s esindaes

Caerpo extemo de robneyZine de 1, 55% de alta cilidad

ntafnaclonsey .
I 4. Emsamble 5.Prueba 6. Embalaje
PafE mensr Aleacidn de chapa [V Foown e e e oy Todas las partes de la pieza e Después del montaje, el producto Embalaje de productos segun
se ensamblan final se envia para pruebas el requisito del cliente
Cobng  hlermg seguin o reguisio L #

o | clisnte

RUTSLHE
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Prueba de dimensiones:

Cadajuego de cerraduras fabricado se prueba bajo estandares internacionales. La evaluacién del ciclo de vida se realiza probando cada las coordenadas de las piezas de fundicion a presion se prueban para medir las dimensiones

interruptor de encendido durante un minimo de 20,000 ciclos. La inspeccién de la materia prima de aluminio y zinc se lleva a cabo
mediante un espectrémetro, que es muy superior para verificar la composicion del material de todos los sub componentes a fin de
garantizar la calidad. Nos apasiona crear repuestos de la manera mas brillante posible y nuestra inspeccién de calidad del 100% de los
productos durante la produccion garantiza productos de calidad. Estandares de

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto chino Ventajas de Ritsuka

Prueba Dimensional Pruebas internas Sin pruebas Mejor Precision

prueba

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka
Inspeccpn de llegada InspegaorT del 109% dela Sin Pruchas
de material materia prima arrivada Esto garantiza que las piezas entrantes
se encuentren dentro del limite de
s . Sin control de calidad, ya que tolerancia segun el Limite de calidad de
Estandares de En proceso InspeccienidiOR . requiere mano de obra adicional / aceptacion (AQL)

materia prima arrivada

pruebas costo adicional

Todos los productos se comprueban  Sin control de calidad, ya que
Inspeccion final antes del envio para asegurar requiere mano de obra adicional / Producto libre de defectos para el cliente. Prueba de encendido/apagado:
buena calidad costo adicional

la llave de encendido se prueba para verificar el nUmero de
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Item Parametro Detalles Ritsuka Producto chino Ventajas de Ritsuka
Prueba de material:

Todas las pruebas se realizan seguin

Estandares de Prueba de encendido
/ " . e ez . . Y .z d
El espectrémetro se utiliza para verificar la composicion del material de la pieza de fundicién a presion. AT fapagety

Prueba interna Sin pruebas el estandar GB para garantizar un
producto sin defectos

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka

Todas las pruebas se realizan segun el

a icio Pruebas internas a través . . .
Estandares de Prueba de composicion " ' o Sin pruebas estandar GB para garantizar un producto

prueba de materiales del espectrografo

sin defectos

itsukaparts.c




(Ip)
Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka Ll
Nos especializamos en la fabricacion de rayos y niples de alto rendimiento para uso profesional y aficionado. Con las . . y -]
. . . T ;. Materalprima A C-1045 Acero C-1045/demtoten Acero C-1045 debajo 1) Resistente a la corrosion m
pruebas de fatiga que les otorgan regularmente las marcas mas altas posibles, su fuerza y flexibilidad Unicas los hacen 1 - e . del standard 2) Gran resistencia E
omnipresentes enlasruedas de gamaalta.
Ip)
Composiciéon Quimica (@)
Features >-
. . . . . . C (%) Si (%) Mn (%) P (%) P (%)
resistente a la fatiga y a la traccion « Alta capacidad de carga
C1045 0.43~0.50 0.10~0.35 0.6~0.9 0.040 0.050
« Livianos » Rayos libres de torsion
» Resistentes a la corrosién « Enchapado de 4 grados
« Ultraligeros Las caracteristicas principales de
C1045incluyen:
» Construccionrobusta - Granresistencia

. . . i i i4 « Buenaaptitude parasoldadura
Materia prima Resistenciaalacorrosion

Nuestros rayos estan fabricados en acero de alta calidad-C1045. El acero C1045 puede soportar una gran cantidad de
pesosy presion. Ellos tienen cualidades como:

» Materiaprimadealtogrado
» Medidasprecisas

e Acabadosuperficial suave

« Altadurabilidadyresistencia

» Riguroso control de calidad

31




Cada producto esfabricado con extrema perfeccion

Parameter Details

Proceso de Rodillos

Proceso de cortado

Fabricacion

LIS EOLETAC: M Proceso de tope

Maquina de hilado

Cromado

1. PROCESO DE RODILLOS
PARA ENDEREZAR LOS ALAMBRES
DE ACERO

Ritsuka

Maquina enderezadora de
alambre de acero

Cortadora interna de alambre de acero

Magquina de tope interna

Proceso interno

Enchapado en cromo de 4 grados
con proceso interno

Chinese Product

Proceso tercerizado

Cortadora interna de
alambre de acero

Proceso tercerizado

Proceso interno

Proceso tercerizado

2. CORTE
SEGUN TAMANO

Ritsuka Advantage

La fabricacion interna garantiza un mejor control de calidad en

las piezas producidas

3. Proceso de tope

4.HILADO

SEGUN LAS DIMENSIONES
DEL MODELO

5. CROMADO
ENCHAPADO DE 4 GRADOS

6. EMBALAJE
EMBALAJE DE LOS PRODUCTOS

SEGUN REQUERIMIENTOS
DEL CLIENTE

Cadaunodenuestros rayos se prueba bajo estandares internacionales

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino
N . i) &
|nSpECIOl’? de ingreso Inspec.aon. del 100% de la Sin pruebas
de materiales materia prima entrante
. Control de calidad en diferentes Sin control de calidad, ya que requiere
Estandares de En proceso procesos para verificar la dimensién  mano de obra adicional / costo
prueba y la forma del 100% de la produccién adicional
Nl Todos los productos se comprueban  Sin control de calidad, ya que requiere
Inspeccién final antes del envio para asegurar buena  mano de obra adicional / costo
calidad adicional

Pruebaderocio desal: esta prueba se realiza para verificar la resistencia ala corrosién.

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino

Estandares de : Para chequear la Resistencia a .
Prueba de rocio de sal a Sin pruebas
prueba la corrosion

Testdimensional: Para verificar las correctas dimensiones de la pieza

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino

Control interno de dimensiones
ST Test Dimensional por departamento de control Chequeo aleatorio
prueba de calidad.

Ventajas de Ritsuka

Esto asegura que las piezas producidas
estén dentro del limite de tolerancia

Producto libre de defectos para el cliente.

Ventajas de Ritsuka

1) Asegura mejor calidad
2) Resistencia a la corrosion

Ventajas de Ritsuka

Garantiza una estabilidad dimensional
adecuada

www.ritsukaparts.com
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Palancas

Producimos las palancas de mejor calidad. Nuestras palancas estan fabricadas en aluminio de alta
calidad ZL-104.

Fortalezas
Materia prima de altogrado « Altadurabilidadyresistencia
« Medidas precisas « Riguroso control de calidad

» Acabado superficial suave

Fortalezas

» Altaresistenciaalatraccion « Humedad monitoreada

» Resistenciaalacorrosion » Excelenteacabado superficial

» Ingenieriade precision « Composicionhomogénea

« Saladeherramientas certificada « Fundiciénsinrebabas

» Probadas contrafallas o Fundiciénsin defectos

» Probadasbajosrayos X » Velocidadrapidadecicloregulada
» Disenoelegante » MateriaprimaADC12

Nuestras palancas estan hechas de ZL104 de alta calidad y enchapado de 4 grados. Este material tiene un alto
porcentaje de cobre que significa que puede conducir con una durabilidad excepcional, mejor rendimientoy larga vida
atil. El material ZL104 aumenta la resistencia de un material a romperse bajo tensiéon o carga. También mejora la
resistencia a la traccién de un material y le permite soportar la maxima cantidad de tension de traccion antes de
romperse. Las aleaciones forjadas de aluminio y cobre responden al tratamiento térmico de y al posterior
envejecimiento conunaumento de laresistenciayladurezay unadisminucion delaelongacién.

Las aleaciones de aluminio ofrecen:

» Ligeras « Resistentesalacorrosiéon « Resistenciaaaltastemperaturas

Item Parametro Detalles

' Aleacion de aluminio ZL-104

Wikssi g1@asp
Caer™iinni Ml

Ritsuka

Tercerizado

Lingotes de aluminio ZL-104
de alto grado

Producto Chino

Tercerizado

Substandard ZL-104

Ventajas de Ritsuka

Tercerizado de fabricantes de pintura
estandar

Excelente propiedad

'www.ritsukaparts.co
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Composicion quimica

ENECCTEEETE R T T
1 Cu 0.2 7 Pb

0.1 max.

9p)
<T
-
=
3
&

2 Fe 06 8 Si 10~13
3 Zn 0.1 9 Ni 0.1 max.
4 Ti 0.2 10 Sn 0.05 max. _
Pruebas
5 Mg 0.2~0.6 1 Al Balance
6 Mn 03-0.7 12 others 0.05 max Tenemos un equipo de control de calidad de producto dedicado que se encarga de todas las pruebas tanto del producto

como delamateria primay del proceso completo.

Fa brlcaC|on Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka

Inspeccion de ingreso Inspeccion del 100% de la

Todanuestrafabricacién de productos serealiza segun los estandares GB. Aquihay una comparacién de nuestro productoy delos i 2 ("
de materia prima materia prima entrante

productoschinos.

Sin pruebas

Esto asegura que las piezas producidas

Control de calidad en diferentes i, control de calidad, ya que requiere estén dentro del limite de tolerancia
procesos para verificar la I
dimension y la forma del 100% mano de obra adicional / costo

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka prueba de la produccién adicional

Estandares de En proceso

Todos los productos se Sin control de calidad, ya que requiere
Fundido a presién Fundicion a presion de Proceso tercerizado Inspeccion final comprueban antes del e‘nV|o mano de obra adicional / costo Producto libre de defectos
alumino interna para asegurar buena calidad adicional

Fabricacion segun

L i i La fabricacién interna garantiza un mejor control de
estandar GB Mecanizado Proceso Interno Proceso tercerizado 9 )

calidad en las piezas producidas

Pintura Proceso Interno Proceso tercerizado

Prueba de composicion de materiales:
1. Fundicion a presion 2. Mecanizado

Segun el modelo Segun las dimensiones 3.Limpieza

El espectrégrafo se utiliza para verificar lacomposicién del material de la pieza de fundicién a presién.

Item  Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka

Todas las pruebas se realizan segun el
Prueba segun espectégrafo Sin pruebas estandar GB para garantizar un
producto sin defectos

Estandares de Prueba de composicién
prueba de material

5. Embalaje

RUTSLHE

www.ritsukaparts.com




Aros de

Fabricamos llantas de alto rendimiento que ofrecen una calidad éptima. Nuestro fuerte compromiso por continuar
Ccomo una organizacion impulsada por la calidad junto con iniciativas innovadoras en el desarrollo de productos
garantiza que los mismos sean reconocidosy aceptados por nuestros clientes en todo el mundo.

Caracteristicas

« Figura uniforme « De aplicacion universal « Acabado de la superficie suave

« Livianas « Alta capacidad de carga « Facil instalacién de la cubierta

Nuestros aros de llanta estan fabricados con acero de alta calidad-Q195. Las caracteristicas principales de Q195 son:

« Soldaduras de gran fuerza  Excelente resistencia » Buen rendimiento de procesamiento de presién

Item Parametro Detalles Ritsuka

Producto Chino Ventajas de Ritsuka
- Acero Q-195 Acero Q-195 debajo del estandar  HEEIIRES SN LRI L]
Composicion Quimica:

=i coumnma | Sihs | Mmgmnmee | POIS | 500
0.3

Q-195 0.06~0.12 0.2~0.5 0.050 0.045

Fabricacion

Acero Q-195 de alto grado

Somos los principales fabricantes de aros de llanta con linea de producciéon totalmente automatica y minima
intervencidon manual. Las partes principales de nuestros productos se fabrican en casa para controlar la calidad en cada
momento.

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka

Proceso de chapa Proceso de moldeado interno Proceso tercerizado T . .
La fabricacion interna garantiza un mejor
] control de calidad en las piezas producidas
Mecanizado Proceso Interno Proceso tercerizado
Fabricacion :
- Ventajas del enchapado de 7 grados
gune Enchapado de 7 grados 1) Acabad
standar GB Enchapado de cromo i M . Enchapado de 4 grados cabado suave
realizado en instalaciones propias 2) Evita el 6xido
3) Mejor estética
Soldadura a tope Proceso interno Proceso interno Excelente Resistencia de las soldaduras

2. Mecanizado
Perforacion, taladrado,
roscado, etc.

3. Enchapado en cromo
7 capas de cromo

1. Proceso de chapa
Formar / Cortar / perforar, etc.

5. Embalaje
Embalaje de productos segun
el requisito del cliente

4, Soldadura
Soldadura a tope

Nos centramos en la calidad y el precio competitivo. Contamos con estandares de primera clase para verificar el producto
terminadoyla materia prima en la etapa previay final para entregar un productolibre de errores a nuestro cliente.
Producto Chino

Item Parametro Detalles Ritsuka Ventajas de Ritsuka

Inspeccion de ingreso Inspeccion del 100% de la

. - Sin pruebas
de material materia prima entrante P
Esto asegura que las piezas producidas
. Control de calidad en diferentes Sin control de calidad, ya que estén dentro del limite de tolerancia
Estandares de Enloro procesos para verificar la . de obra
prueba P dimensién y la forma del 100% requiere manojCelo el

de la produccién / costo adicional

Todos los productos se Sin control de calidad, ya que
Inspeccion final comprueban antes del envio para  requiere mano de obra adicional
asegurar buena calidad / costo adicional

Producto libre de defectos para el
cliente.

Pruebaderocio desal: esta prueba se realiza para verificarla resistenciaala corrosion.

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka
E . » ) . ] .
standares Prueba deroaoli e Para cheguear la Resistencia a Sin pruebas 1. MeJ.or EICIEYCS caI!(Elad
de prueba la corrosion 2. Resistente a la corrosion

Pruebaderesistenciaradial: Esta prueba se realiza para verificar lafuerza.

Item Parametro Detalles Ritsuka

B Resistencia Radial
de prueba

Producto Chino Ventajas de Ritsuka

Prueba de la fuerza del aro Sin pruebas Gran resistencia

“Iy

.

¥
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AROS DE LLANTA
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Producto o2,
) ) ) o ) o ) C (%) Si (%) Mn (%) P (%) S (%) Ni (%) Cu (%) Cr (%) :
Fabricamos rodamientos de motocicletas de alto rendimiento que ofrecen una calidad 6ptima y son mas adecuados ) ) ) ) ) ) ) )
. . . . . . ., min.-max. min.-max. min.-max. min.-max. min.-max. min.-max. min.-max. min.-max. Z
para satisfacer las demandas Unicas de los clientes. Nuestro fuerte compromiso por continuar como una organizacion L
impulsada por la calidad junto con iniciativas innovadoras en el desarrollo de productos garantiza que los productos GCr15 0.95~1.05 0.15~0.35 0.2~04 0.027 0.02 03 0.25 1.30~1.65 5
- sean reconocidosy aceptados por nuestros clientes en todo el mundo. Nuestro equipo de expertos se adhiere alos mas =
O I I Ien OS altos estandares de calidad y seguridad para ofrecer lo mejor. =)
. Caracteristicasdestacadasde Gecr15 o
Caracteristicas: o
« Sistemadelubricaciénsimple »  GranResistenciaal desgaste
« Capacidad de autoalineacion + Granresistenciaalafatiga
« Nivelmedioaaltode capacidad de cargade empuje « Resistentesalacorrosion

» (Capacidad de cargadinamica mediaentodoslosangulos

« Buenrendimiento dealta velocidad enranuras profundasy contactosangulares ——T—T
« Bajafriccion de funcionamiento
« Bajafricciondearranque

Altatoleranciaaladesalineacion

Grantoleranciaalasuciedad
Calidad 721

Nuestros rodamientos utilizan acero de alta calidad Ger15

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka

Sell P . p A . La fabricacion interna garantiza un mejor
It r q A q
R roceso TSR OCeSO teICellZaRg control de calidad en las piezas producidas
BOP

Engrasado Proceso Tercerizado Proceso tercerizado Tercerizado por el mejor proveedor
Bolillas Proceso Tercerizado Proceso tercerizado Tercerizado por el mejor proveedor

Materia Materia orimalo 1) Gran Resistencia al desgaste
rima Acero-GCr.15 Acero GCr.15 de alto grado o estér?dar P J 2) Gran resistencia a la fatiga
P 3) Resistentes a la corrosion




Fabricamoscadaparteconlamayorpasionycuidado.

Item Parametro Detalles

Fabricacién del anillo exterior

Fabricacion del anillo interior

Fabricacion de la jaula

Fabricacion

Ritsuka

Maquinas CNC internas para hacer
un anillo interior preciso

Maquinas CNC internas para hacer
un anillo interior preciso

Magquina de fabricacion interna

Producto Chino

Torno Subcontratado para hacer el
anillo exterior

Torno Subcontratado para hacer el
anillo interior

Proceso tercerizado

Ventajas de Ritsuka

Dimensiones precisas

La fabricacion interna garantiza un mejor
de calidad en las piezas producidas

Cadauno de nuestros rodamientos se prueba en estandares internacionales:

Item Parametro Detalles Ritsuka

Inspeccion de ingreso Inspeccion del 100% de la
de material materia prima entrante

Control de calidad en diferentes
Estandares de En proceso procesos para verificar la dimension
prueba y la forma del 100% de la produccion

Todos los productos se
comprueban antes del envio para
asegurar buena calidad

Inspeccion final

Producto Chino

Sin pruebas

Sin control de calidad, ya que requiere
mano de obra adicional / costo adicional

Sin control de calidad, ya que requiere
mano de obra adicional / costo adicional

Ventajas de Ritsuka

Esto asegura que las piezas producidas
estén dentro del limite de tolerancia

Producto libre de defectos para el cliente.
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segun estandar GB

Insersion del bolillero Proceso interno Proceso interno

Dimensiones precisas

La fabricacién interna garantiza un mejor
control de calidad en las piezas producidas

Pruebadevibracion: esta prueba se realiza para verificar las vibraciones en el rodamiento.

Sellado Proceso interno Proceso tercerizado

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka

Remachado Proceso interno Proceso interno

Estandares de
prueba

Esta prueba es obligatoria para comprobar

Prueba de vibraciéon Prueba de vibracion interna Sin pruebas

la calidad del rodamiento

Prueba defatiga: esta prueba serealiza para verificar el ciclo de vida del rodamiento.

2. Fabricacion del anillo interno Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka

Adhiere a las dimensiones
normales del rodamiento

1. Fabricacion del anillo exterior
Adhiere a las dimensiones normales f———
del rodamiento

3. fabricacion de jaula
Segun tamano

gl 6. Remachado [Eammdl 7. Embalaje

Estandares de

Prueba interna del ciclo de vida  Sin pruebas Gran vida util
prueba

Prueba de fatiga

Pruebaderedondez: esta prueba serealiza para verificar las dimensiones del rodamiento.

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino

Ventajas de Ritsuka

4. Bolillas de acero 5. Sellado

Sellado segun el requisito

Bolas esféricas se insertan
en el anillo

Estandares de Se comprueba la dimensién con
Prueba de redondez

) . Sin pruebas Dimensiones precisas
prueba un equipo de prueba automatico P P

Prueba de dureza: esta prueba se realiza para verificar la dureza del material

Item Parametro Detalles Ritsuka Producto Chino Ventajas de Ritsuka

Estandares de Comprobacioén interna de la
Prueba de dureza

X Sin pruebas La dureza estd entre 60 ~ 65
prueba dureza con un durémetro

www.ritsukaparts.com




www.ritsukaparts.com

Consulta de ventas: ritsuka@eastmanglobal.com

El Servicio: support@eastmanglobal.com



